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FÜHREN WO ANDERE FOLGEN.
DIE MESSLATTE IST SCHWER ZU ERREICHEN … 
WENN WIR SIE IMMER HÖHER LEGEN.
Bei Dukane legen wir die Ansprüche ständig höher. Ihre Produktionsanforderungen erfordern 

mehr Genauigkeit, Wiederholbarkeit, Prozesskontrolle und Nachhaltigkeit: Wir haben die 
Antwort auf diese Anforderungen mit der Einführung der neuen branchenführenden 

Infinity™ Ultraschall-Schweißanlagen. Die Infinity Schweißanlagen bieten verschiedenste 
Optionen zum Erreichen Ihrer Ultraschallschweißanforderungen. Ob Stand-Alone, 
Plug-n-Play oder eine vollständig integrierte kundenspezifische Sonderanlage. Wir 
haben die passende Lösung. 

In einem sich ständig verändernden und unvorhersehbaren Markt kreiert Dukane 
wie gewohnt Weltklasse-Lösungen, die erstklassige Technik bieten, ergänzt durch 
überragenden weltweiten Service.

D I E  N E U E  G E N E R A T I O N  D E R  I N F I N I T Y ™  U L T R A S C H A L L - S C H W E I ß A N L A G E N  V O N  D U K A N E

Erfahren Sie mehr darüber, wie 
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